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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The invention relates to a method of 
constructing a standard multi-purpose box suitable for decoration, 
characterised by twin-walled panels. The parallelepipedal structure is 
assembled without the use of tools from comer pieces by means of tie 
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members 

with end pieces that fit into the cavities of these pieces; it is positioned on 
a base board (3) and covered with a top board (4) - both being connected at 
the 

four corners by connection rods (5) with threaded ends (feet at the bottom; 
tightening nuts at the top). When made up, the assembly is designed so 
that, 

on the one hand, shelves can be inserted in the notched uprights so as to 
use 

the volume, and on the other hand, two twin-walled panels can be slid into 
the 

grooves of the corner pieces for decoration. <IMAGE> 
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(S) Jeu de construction de bofte-dasseur a decorer. 

(57J L'invention oonceme un precede de construction d'une 
bolte standard, multi-services, se pretant a la decoration, 
caracterisee par des panneaux a double parol La structure 
de forme parallepipedique est assemblee sans outil en par- 
tant d'elements d'angle au moyen de tirants dont les em- 
bouts s'embortent dans les cavites de ces elements; posee 
sur une plaque de base (3), elle est couverte d'une plaque 
superieure (4) -les deux etant reliees aux quatre angles par 
tiges de liaison (5) a bouts filetes (pieds a la base; ecrous 
de serrage au sommet). 

L'ensemble monte est concu de facon a inseren d'une 
part des rayons dans les montants crantes pour ^utilisation 
du volume, d'autre part deux panneaux double parol glas- 
ses dans les rainures des elements d'angles pour la deco- 
ration. 
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La prisente invention concerne un process de construction 
d'une boite-classeur a decorer. 

Le montage de boite est traditionnellement fait selon des 
moyens d* attaches (mortaises-tenons, collage, rivetage, clou- 
tage,etc.) n€cessitant 1 1 emploi d'outils ou de machines spe- 
cialisees, pour un service precis. 

Le procede selon I'invention est un assemblage manuel et 
sans outil d'une boite standard multi-services se pritant a 
la decoration caract^rise par l f emploi de panneaux lateraux a 
double parol (interchangeables et rgversibles) -un sujet d€- 
coratif approprie" determinant le service attendu au travers 
de ce*s panneaux-, privilegiant les pieces de me me profil, me- 
me angle de coupe, meme longueur (avec aretes. ehanfreinees , 
angles arrondis) supportant tous materiaux adapted pour etre 
fabriqu6s Indus trie lie men t (bois, metal, verre , plastiques, 
materiaux composites). 

En partant de huit elements d'angles (fig.i), se presen- 
tant sous la forme d f un petit boitier parallSpipedique sans 
fond comportant: - trois cavit€s (2) A mi-hauteur sur base 
(une a chaque extremity et une centrale sur un flanc) ; - un 
passage cylindrit^ue vertical en bord de deux angles cote de 
cette dernidre cavite centrale (5) ; - une rainure sur bord 
oppose (6) , il consiste a monter une structure de forme 
cubique (fig. 4) ou parall€pipSdique au moyen de huit tirants 
(fig. 3) pour les horlzontales etqUatre, crant£s, pour les 
verticales (fig. 2) dont les embouts (1) s'emboitent dans les 
cavit§s de ces Pigments (2) . Les embouts sont calibres aux 
dimensions des cavitSs pour reconstitution de la masse de 
l'€le*ment d 1 angle apr£s emboitement » 

La structure de forme cubique ou parall^pipedique (fig. 5) 
posee sur une plaque de base (3) , couverte par une plaque au 
sommet (4) -les deux etant reliees par quatre tiges de liai- 
son aux angles au travers des passages des pieces d' angles 
(5) , regoit d'une part des rayons dans les montants crant£s 
pour 1* utilisation du volume, d' autre part deux panneaux 
glissSs dans les rainures (6) des Elements d 1 angles pour la 
decoration. 
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Ces panneaux a double parol - une paroi en materiau 
transparent 1" autre m€tallique permettent selon le choix 
de leur presentation soit l'insertion d'un sujet entre les 
deux parois soit 1" apposition de motifs aimantes ; un troi- 
5 sieme panneau de meme conception avec variante £ventuelle en 
cloison perforce est mis entre les tiges de liaison et les 
montants verticaux correspondants . Deux rayons fixes de blo- 
cage (7) sont cal€s dans les crans des tirants verticaux 
l f un a la base des elements d' angles sup€rieurs , 1" autre 

10 au sommet des inferieurs. 

Loge entre la plaque et le rayon fixe supSrieurs, un ra- 
yon avec deux glissieres laterales (8) supporte le quatrieme 
panneau-porte avec charniere transversale assurant le bascu- 
lement vertical de la partie fermeture, une partie restant 

15 dans la glissiere etant retenue par une butee sur rayon fixe 
(un support metallique a sa base inf§rieure re joint le point 
aimante d'une piece fixee en juxtaposition sur le tirant in- 
ferieur frontal (9) et sous le rayon fixe inferieur) . 

Les bouts filet€s des tiges de liaison regoivent a la 

20 base les pieds, au sommet les Serous de serrage (type pa- 
pillon) . 

Boite-classeur monte*e manuellement , d<§p lag able avec poi- 
gn£e sur plaque sup€rieure, adaptee notamment a un usage fa- 
milial, personnalis€e a volonte par le <:Uoix decoratif 
25 approprie* au service attendu au t ravers des panneaux double 
parol, ces caracteristlques trouvent 1 1 application du pre- 
cede* dans les domaines du jouet et du bricolage. 
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BE VEND! CATIONS 

. 1) Boite classeur a decorer privilegiant au plan technolo- 
gique les pieces de meme profil, meme angle de coupe, m£me 
longueur, supportant tous materiaux courants adaptes pour 
etre fabriques Indus triellement (bols, verre, metal , plas- 
5 tiques, matiriaux composites) , caracterisee par l'emploi 

de panneaux a double parol inter c h an geab les et reversibles 
caract§risee en outre au plan conceptuel par le * montage 
manuel realisable sans outil par des mains non profession- 
nelles, d'un objet standard dont les sujets de decoration 

10 au travers notamment des panneaux double parol determinent 
un service approprie d'une fag on personnalis ee . 
2) boite classeur selon la revendication 1 caracterisee en 
ce que l'element d' angle (fig.l) se presente sous la forme 
d'un petit boitier parallepipedique sans fond comportant : 

15 -trois cavites (2) a mi-hauteur sur base (une a chaque ex- 
tremite et une centrale sur un flanc; 

-un passage cylindrique vertical en bord de deux angles • r 
cote de cette derniSre cavite centrale (5) ? 
-une rainure sur bord oppose (6) . 

20 3) boite classeur selon la revendication 2 caracterisee en 
ce que l 1 element d f angle regoit dans ses cavites les em- 
bouts de deux tirants horizontaux (fig. 3) et d'un tirant 
vertical de meme conception avec debord crante (fig. 2) s 
les embouts sont calibres aux dimensions des cavites pour 

25 re constitution de la masse de l f element d' angle apr§s em- 
boitement. 

4) boite classeur selon la revendication 3 (fig. 4 et 5) 
caracterisee en ce qu'elle est de forme cubique ou paral- 
l£plp€dique, posee sur une plaque de base (3) et couverte 

30 par une plaque sup£rieure (4) les deux etant reliees par 

quatre tiges de liaison au travers des passages des pidces 
d 1 angle (5) -tiges a bouts filetes recevant pieds a la base 
ecrous de serrage type papillon au sommet-. 

5) boite classeur selon la revendication 4 caracterisee 

35 en ce que deux rayons fixes (7) sont cales dans les crans 
des tirants verticaux, a hauteur l'un • 
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de la base des elements d 1 angles superieurs, 1' autre au som- 
met des infgrieurs, pour blocage de la structure. 

6) Boite classeur selon la revevdication 4, caracterisee 
en ce que dans les rainures des Elements d 1 angle (6) sont 
gliss€s deux panneaux lateraux double paroi (une parol en 
mat^riau transparent, 1 ' autre en m§tallique) ; suivant le 
choix de presentation de ces panneaux, interchange ab les 
et r£versibles, un sujet decoratif est mis entre les pa- 
rois ou des motifs aimantes y sont apposes ; un troisieme 
panneau de meme conception (variante §ventuelle en cloison 
perforee) est insure entre les tiges de liaison et les 
tirants verticaux correspondants ( Fig. 6) . 

7) Boite classeur selon la revendication 5, caracterisee 
en ce qu f entre le rayon fixe (7) et la plaque superieure 
(4) est loge un rayon avec deux glissieres laterales (8) 
dans lesquelles coulisse le panneau fermeture : une charni- 
ere trans vers ale permet le bascule men t vertical de la partie 
porte , la partie restant dans la gllssiere §tant retenue par 
une but£e sur rayon fixe; un support m€tal fixe a la base 
interieure re joint en position fermeture le point aimant€ 
d*une piece juxtaposee (9) sur le tirant frontal et sous 

le rayon fixe inf£rieur. 
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FIG. 5 
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FIG. 6 



